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油／水双相流体中碳钢表面水润湿率对其

纯磨损行为的影响

胡紫阳，段德莉，李　曙

（中国科学院金属研究所，沈阳１１００１６）

摘　要：为更好的研究碳钢在油／水双相流体中的腐蚀磨损问题，解决抽油杆／管之间的腐蚀磨损问题。利

用自制的金属表面水润湿测定装置测定了油／水流体中碳钢表面水润湿率随含水量和流速的变化。利用往

复磨损试验机和扫描电镜，在牺牲阳极保护条件下，研究了碳钢在不同流体中的纯磨损失重和表面破坏情

况，探究表面水润湿率与碳钢纯磨损行为之间的关系。结果表明：随着水含量的增加，碳钢表面水润湿率提

高；但是其表面水润湿率在含水量３５％的流体中随着流动速度的提高而降低，在含水量４５％和６０％的流体

中随含水量的提高而升高。碳钢在油／水流体中的纯磨损失重和摩擦因数均随着其表面水润湿率的提高而

增加，碳钢的纯磨损行为受到表面水润湿率的影响。在油／水双相流体中碳钢发生磨粒磨损，表面水润湿率

低的条件下以塑性去除机制为主；表面水润湿率高的条件下，以脆性去除机制为主。
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　第５期 胡紫阳，等：油／水双相流体中碳钢表面水润湿率对其纯磨损行为的影响

０　引　言

　　由于近年来油田开采的地质对象逐渐转向

薄层和低渗透层，导致油泵的抽油杆承受的平均

应力不断增加［１］，加之目前大部分油田已进入

中、高含水期的开采阶段，井液的腐蚀性不断增

强，两者共同作用使得抽油生产中碳钢设备的腐

蚀磨损问题越来越突出，油井免修期明显降低，

维护工作量大幅增加，采油成本提高。因此，如

何解决管、杆的腐蚀磨损问题已经成为采油工程

长期的重点工作，如果能准确的确定碳钢设备腐

蚀磨损的主要原因（腐蚀或者磨损）并抑制这一

因素的影响，必将提高石油开采效率并产生巨大

的经济效益。

为找到腐蚀磨损过程中的主要影响因素，腐

蚀磨损往往被拆分为纯腐蚀分量、纯磨损分量和

腐蚀对磨损的促进分量以及磨损对腐蚀的促进

分量来逐次研究［２８］，其中，纯磨损分量是指抑制

腐蚀发生时单纯的力学行为产生的破坏。在水

溶液中，人们大多关注材料的性能（硬度、微结构

和塑性等）以及施加的力学参数（载荷、相对速度

和运动方式）对磨损过程的影响。Ｊｉａｎｇ
［９］研究了

不同腐蚀抑制条件下碳钢（Ｃａｒｂｏｎｓｔｅｅｌ，ＣＳ）和

不锈钢的纯机械磨损，指出不同的方法下碳钢和

不锈钢的质量损失随着载荷增加而提高；Ｎｅｖ

ｉｌｌｅ
［７］研究了载荷和相对运动频率对磨损过程的

影响，提出能够影响磨粒尺寸和数量的因素在磨

损过程中都应该得到关注；ＲｅｚａＢａｔｅｎｉ
［１０］，Ｐａｍ

ｆｉｌｏｖ
［６］和 Ｍｉｓｃｈｌｅｒ

［１１］的研究表明氧化层的存在

有利于降低磨损过程中材料的损失；Ｙａｋｕｐｏｖ
［１２］

指出当磨损发生时，处于拉伸状态的材料比压缩

状态更容易破坏。而对油／水介质的研究大多集

中于介质流速、油水比例和流动状态对腐蚀磨损

过程的影响［１３１６］，而对材料的纯磨损研究却很

少，介质条件如何影响材料的腐蚀磨损过程更是

鲜有报道。

以表面水润湿状态为切入点，在 Ｍｇ牺牲阳

极保护下，研究碳钢在油／水混合流体中的纯磨

损行为，考察介质流动速度和油／水比例对表面

水润湿状态的影响，并在不同的表面水润湿率

（Ｓｕｒｆａｃｅｗａｔｅｒｗｅｔｔｉｎｇｐｅｒｃｅｎｔａｇｅ，ＳＷＷＰ）时

研究碳钢的纯磨损量，探究表面润湿状态与碳钢

纯磨损行为之间的内在联系，为进一步研究油／

水流体中碳钢的腐蚀磨损提供支持。

１　材料与方法

１．１　试验设备

利用自制的金属表面水润湿测量装置［１６］测

定碳钢表面的水润湿状态，如图１所示。试样

中，水槽中的油／水混合介质在循环泵的抽动下，

流经流量计、分流器和样品测试模块后再次回到

水槽中，１０ｍｉｎ后，当油／水介质平稳的流经样品

（见图２）表面时，信息采集和显示系统将根据油

膜和水膜不同的电导率，利用样品表面均匀分布

的１６０个微型电导传感器（见图３）测定样品表面

的润湿膜类别，并统计测到水润湿的电导传感器

数量犖，将犖 与电导传感器总数的比值作为碳钢

表面的水润湿率，同时将测定的水润湿率实时传

递给计算机。每次试验测定时间为１ｍｉｎ，测定

６０次，然后将６０次测定的水润湿率取平均值。

每个条件重复测量５次确保试验数据的准确性。

１—Ｃｉｒｃｕｌａｔｉｏｎｐｕｍｐ；２—Ｆｌｏｗｒａｔｅｃｏｎｔｒｏｌｖａｌｖｅ；３—

Ｍａｎｉｆｏｌｄ；４—Ｓａｍｐｌｅｔｅｓｔｍｏｄｕｌｅ；５—Ｉｎｆｏｒｍａｔｉｏｎｃｏｌ

ｌｅｃｔｉｏｎａｎｄｄｉｓｐｌａｙｓｙｓｔｅｍ；６—Ｒｅｓｅｒｖｏｉｒ；７—Ｏｖａｌｇｅａｒ

ｖｏｌｕｍｅｆｌｏｗｍｅｔｅｒ

图１　油／水润湿状态测量装置示意图

Ｆｉｇ．１　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆｔｈｅｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌａｐｐａｒａｔｕｓ

ｆｏｒｏｉｌ／ｗａｔｅｒｗｅｔｔｉｎｇｂｅｈａｖｉｏｒｓｔｕｄｉｅｓ

利用济南舜茂仪器有限公司设计的往复式腐

蚀磨损试验机［１６］测定碳钢样品在流动油／水介质

中的纯磨损量，样品槽如图４所示。设定试验条

件：单次磨程０．５ｍ，往复频率１Ｈｚ，载荷１００Ｎ，

试验时间１ｈ。

１．２　试验材料

选取尺寸为６０ｍｍ×３６ｍｍ×５ｍｍ 和

Φ３ｍｍ×１７ｍｍ，硬度４０～４５ＨＲＣ的淬火４５号

３５
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图２　样品的表面和截面示意图

Ｆｉｇ．２　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆｔｈｅｓｕｒｆａｃｅａｎｄｃｒｏｓｓｓｅｃｔｉｏｎｏｆ

ｔｈｅｓａｍｐｌｅ

图３　微型电导传感器示意图

Ｆｉｇ．３　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆｔｈｅｍｉｃｒｏｃｏｎｄｕｃｔｉｖｉｔｙｓｅｎｓｏｒ

图４　样品槽示意图

Ｆｉｇ．４　Ｓｃｈｅｍａｔｉｃｄｉａｇｒａｍｏｆｔｈｅｓａｍｐｌｅｃｈａｍｂｅｒ

钢为样品和对摩副。用磨床打磨样品和对摩副，

并用粒度为２．５μｍ的金刚石抛光液进行抛光，

以保证样品和对摩副测试面平整、光滑；试验前

后均用蒸馏水和酒精对样品和对摩副进行清洗、

吹干，计算样品失重（精度０．１ｍｇ）。试验中碳钢

样品与介质的接触面积为６０ｍｍ×５ｍｍ，其余部

分用胶带粘贴，保证其与介质绝缘。

选取元素组成为（质量分数／％）：０．００４Ａｌ；

０．０２４Ｚｎ；１．３Ｍｎ；０．００３２Ｆｅ；０．００２３Ｃｕ，其余

为 Ｍｇ的镁 锰牺牲阳极，阳极尺寸为３０ｍｍ×

２０ｍｍ×５ｍｍ。用４００号砂纸去掉牺牲阳极表

面的覆盖物和腐蚀产物，然后将牺牲阳极和碳钢

样品用铜丝相连接，铜丝用胶带密封，与油／水介

质绝缘。

选择密度为 ８３２ｋｇ／ｍ
３，粘度 （２５ ℃）为

２．８８ｍｍ２／ｓ和表面张力２７．２７ｍＮ／ｍ的司卡兰

３号白油作为混合介质的油相，氯化钠含量（质量

分数）为３％的水溶液为水相。配置水含量（体积

分数）为３５％，４５％和６０％的油／水混合流体，设

定流动速度为０．５ｍ／ｓ和１ｍ／ｓ。

２　结果和分析

２．１　油／水双相流体中表面水润湿行为

图５给出了含水量３５％，４５％和６０％，流动

速度为０．５ｍ／ｓ和１ｍ／ｓ的流体中，碳钢的表面

水润湿率。

从图中可知：随着含水量的提高，碳钢表面

的水润湿率都提高；但是碳钢的表面水润湿率在

含水量３５％的流体中随着流动速度的提高而降

低，在含水量４５％和６０％的流体中随含水量的提

高而升高；在高速流体中，随着含水量的增加，碳

钢的表面水润湿率提高幅度更大。这可能是由

于油／水混合流体在含水量３５％时接近于反相

点［１７１９］，水分子以堆垛结构存在，与样品表面的

接触少，样品表面的水润湿率较低；当含水量达

到４５％ 和 ６０％ 时，流体以水包油 的状 态存

在［１７１９］，样品表面与水相的接触增加，提高了样

品表面的水润湿率。这是因为在含水量３５％的

流体中，随着流动速度的增加，油含量增加，提高

了样品的表面水润湿率。在含水量３５％的流体

中，随着流动速度的增加，油容易从堆垛结构的

水分子中逃脱，增加流体中油相的活动范围，甚

至形成油包水的流体，降低了碳钢的表面水润湿

率；而水含量高的流体中，流体以稳定的水包油

状态存在，随着流速的提高，油相受到的剪切增

加，油滴尺寸减小，使得水包油状态得到进一步

巩固，增加了碳钢的表面水润湿率。
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图５　油／水流体中样品的表面水润湿率

Ｆｉｇ．５　Ｓｕｒｆａｃｅｗａｔｅｒｗｅｔｔｉｎｇｐｅｒｃｅｎｔａｇｅｏｆｔｈｅｓａｍｐｌｅｓ

ｉｎｏｉｌ／ｗａｔｅｒｆｌｕｉｄｓ

２．２　油／水双相流体中牺牲阳极保护效果

图６给出了牺牲阳极保护条件下，含水量

４５％，流速０．５ｍ／ｓ的油／水流体中碳钢样品的

宏观形貌和未磨损区域的扫描电镜形貌和能谱

图。从图中可以看出，此时碳钢表面光滑平整，

且能谱图中只检测到碳钢的主要成分，同时也未

检测到氧，表明此时碳钢并未发生腐蚀，表明在

牺牲阳极保护条件下碳钢的腐蚀得到了很好的

抑制，此时碳钢的质量损失可以作为碳钢的纯磨

损分量来计算，文中利用牺牲阳极来研究碳钢在

油／水双相流体中的纯磨损行为是可行的。

２．３　表面水润湿率对碳钢纯磨损形为的影响

图７给出了牺牲阳极保护条件下，碳钢在

油／水流体中质量损失随含水量和流速的变化情

况。由图可知：碳钢样品的质量损失随着含水量

的增加而增加，且在高速流体中，质量损失增加

的更快；随着流动速度的增加，在含水量３５％的

流体中，碳钢的质量损失有所降低，在含水量

４５％和６０％的流体中质量损失明显增加，且在高

含水量时，质量损失受到流速的影响更大。

图８给出了对摩副的质量损失，从图中可以

看出：在含水量３５％的油／水流体中对摩副损失

图６　碳钢在含水量４５％，流速０．５ｍ／ｓ的油／水流体中的形貌和 ＥＤＳ能谱

Ｆｉｇ．６　ＭｏｒｐｈｏｌｏｇｉｅｓａｎｄＥＤＳｓｐｅｃｔｒｕｍｏｆＣＳｉｎｔｈｅｏｉｌ／ｗａｔｅｒｆｌｕｉｄｓｗｉｔｈｔｈｅｗａｔｅｒｃｏｎｔｅｎｔｏｆ４５％ａｎｄｆｌｏｗｖｅｌｏｃｉｔｙ

ｏｆ０．５ｍ／ｓ

图７　油／水流体中样品的质量损失

Ｆｉｇ．７　Ｗｅｉｇｈｔｌｏｓｓｏｆｔｈｅｏｒｉｇｉｎａｌｓａｍｐｌｅｓｉｎｔｈｅｏｉｌ／ｗａ

ｔｅｒｆｌｕｉｄｓ

图８　油／水流体中对摩副的质量损失

Ｆｉｇ．８　Ｗｅｉｇｈｔｌｏｓｓｏｆｔｈｅｆｒｉｃｔｉｏｎａｌｐａｉｒｓｔｈｅｉｎｔｈｅｏｉｌ／

ｗａｔｅｒｆｌｕｉｄｓ
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最小；在流速１ｍ／ｓ时，对摩副的失重不随含水

量发生变化，而在流速０．５ｍ／ｓ时，其随水含量

的增加而增加，且在含水量为４５％和６０％时损失

相同。

图９给出了牺牲阳极保护条件下，油／水流

体中碳钢的平均摩擦因数随含水量和流速的变

化情况。不难看出摩擦因数的变化规律与碳钢

的质量损失规律相同。同时比较碳钢失重和摩

擦因数与碳钢表面水润湿率变化规律可知：两者

在很大程度上受到表面水润湿率的影响，然而对

摩副的质量失重却与表面水润湿行为相差很大，

说明可能还有其它因素影响纯摩损过程。

图９　油／水流体中碳钢的平均摩擦因数

Ｆｉｇ．９　ＡｖｅｒａｇｅｆｒｉｃｔｉｏｎｃｏｅｆｆｉｃｉｅｎｔｏｆＣＳｉｎｔｈｅｏｉｌ／ｗａｔｅｒ

ｆｌｕｉｄｓ

在含水量３５％的油／水流体中，样品表面水

润湿率较低，此时样品表面主要被油相占据。由

于油相良好的润滑性能，在很大程度上减小了摩

擦因数；同时油相良好的承载能力，使其能够很

好的存在于样品和对摩副之间，限制了样品和对

摩副之间的直接接触，有效的降低了样品和对摩

副的磨损量。但是当水含量增加到４５％时，流体

以水包油状态存在，样品表面的水润湿比例显著

提高，而水膜较油膜的润滑效果差，使得摩擦因

数提高；同时水膜的承载小、粘度小、流动性好，

在摩损过程中易于被挤压出接触面，使得样品

和对摩副直接接触，发生强烈的对磨，提高了碳

钢样品的磨损量。当水含量进一步提高到６０％

时，流体水包油的状态更加稳定，碳钢表面水润

湿率进一步提高，进而使摩擦因数和磨损量提

高。然而水润湿率高的条件下，碳钢在镁牺牲

阳极的保护下有发生氢脆的危险，这也许是碳

钢样品随水润湿率急剧增高而对摩副的失重不

发生变化的原因。

图１０给出了牺牲阳极保护条件下碳钢样品

在含水量３５％、４５％和６０％的油／水流体中纯磨

损磨痕的ＳＥＭ形貌以及流速１ｍ／ｓ条件下磨痕

内的ＥＤＳ谱图。图１１给出了含水量３５％、４５％

和６０％，流速１ｍ／ｓ条件下对摩副的ＳＥＭ 形貌

图。由图１０（ａ）和１０（ｂ）可知：含水量３５％时，碳

钢样品以磨粒磨损为主要磨损机制，磨痕表面犁

沟明显，并发生明显的塑性变形，当流动速度提

高时犁沟变浅、窄，油润滑效果提高；由图１０（ｃ）

能谱图可知：磨痕内有氧存在，说明此时磨损过

程可能发生了显著的摩擦氧化，这可能也是此时

摩擦因数和磨损失重较低的另一原因。图１１（ａ）

中对摩副犁沟浅且窄，表面光滑，磨损轻微。

从图１０（ｄ）和１０（ｅ）不难发现：含水量４５％

时，样品依然以磨粒磨损为主，犁沟明显，且犁沟

的深度较含水量３５％时有所加深，磨损加剧；同

时磨痕内开始出现明显的剥落和裂纹，且随着流

速的提高，犁沟和剥落都更加严重。这可能是表

面水润湿率高的条件下，介质的润滑效果下降，

表面润湿膜承载能力下降的结果。同时能谱分

析（图１０（ｆ））发现，剥落处依然有氧存在，在磨损

过程依然有摩擦氧化发生，表明此时并没有明显

的析氢现象发生，材料依然保持一定的塑性。

图１１（ｂ）显示对摩副的表面还是以犁沟为主，但

表面发现有磨屑粘附，这可能是对摩副失重较小

的原因，同时也说明，此时碳钢的磨损加剧。

从图１０（ｇ）和１０（ｈ）不难发现，在含水量

６０％时磨痕中犁沟并不明显，磨损表面表现出脆

性断裂的迹象并出现大量的裂纹和剥落。此时

高的含水量和水润湿率使得磨损条件更加苛刻，

样品和对摩副之间的相互作用加剧，增加了样品

的质量损失。图１０（ｉ）碳钢磨痕的能谱结果中没

有检测到氧，摩擦氧化过程受到抑制。而对摩副

表面（图１１（ｃ））出现大量的磨屑黏着，这可能是

此时对磨副失重较小的原因之一。同时，在高的

含水量和水润湿条件下，镁牺牲阳极提供更大的

阴极保护电流，在碳钢表面产生更负的阴极保护

电位，进而导致碳钢表面大量水分子电解，引起

材料发生氢脆并抑制摩擦氧化过程。氢脆能够

降低材料的塑性变形能力和抗磨损能力，这可能

也是此时碳钢出现脆性断裂和磨损加剧的原因，
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而氢脆的发生也可能使得样品的去除更加容易，

进而导致对摩副失重较小。氢脆现象的发生也

表明油／水流体中碳钢的纯磨损测量方法还有待

进一步改进。

图１０　不同含水量和流速下碳钢样品磨痕的ＳＥＭ形貌和ＥＤＳ能谱

Ｆｉｇ．１０　ＳＥＭｍｏｒｐｈｏｌｏｇｉｅｓｖｉｅｗｓａｎｄＥＤＳｓｐｅｃｔｒｕｍｏｆｔｈｅｗｏｒｎｓｃａｒｓｏｆｃａｒｂｏｎｓｔｅｅｌｓａｍｐｌｅｓｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔｗａｔｅｒ

ｃｏｎｔｅｎｔａｎｄｆｌｏｗｖｅｌｏｃｉｔｉｅｓ

图１１　对摩副在不同含水量的油／水流体中的表面形貌（狏＝１ｍ／ｓ）

Ｆｉｇ．１１　Ｓｕｒｆａｃｅｍｏｒｐｈｏｌｏｇｉｅｓｏｆｔｈｅｆｒｉｃｔｉｏｎａｌｐａｉｒｓｉｎｔｈｅｏｉｌ／ｗａｔｅｒｆｌｕｉｄｓｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔｗａｔｅｒｃｏｎｔｅｎｔ（狏＝１ｍ／ｓ）

３　结　论

以碳钢表面水润湿状态为切入点，在含水量

３５％、４５％和６０％的油／水流体中，研究了碳钢样

品表面的水润湿率与牺牲阳极保护条件下碳钢

样品的纯力学磨损行为之间的关系。
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（１）随着含水量的提高，碳钢表面的水润湿

率提高，且在高含水量的油／水流体中碳钢表面

的水润湿率受到流速变化的影响更大。

（２）表面水润湿率在含水量３５％的油／水流

体中，随流速的增加而降低，而在含水量４５％和

６０％的油／水流体中则随着流速的提高而提高。

（３）碳钢的纯磨损失重和摩擦因数随着含水

量和流速的变化与表面水润湿率相同，碳钢的纯

磨损行为受到表面水润湿率的影响。

（４）对摩副的失重与水润湿之间的关系并不

明显，尤其是高含水量和高流速条件下，此时磨

屑的黏着和样品的氢脆可能在很大程度上影响

对摩副的摩擦磨损过程。

（５）碳钢的纯磨损以磨粒磨损为主，在含水

量３５％的油／水流体中，材料表现出一定的塑性，

以塑性去除为主；在含水量６０％的油／水流体中，

镁牺牲阳极可能导致碳钢发生氢脆，进而加剧碳

钢的磨损，碳钢以脆性去除为主。

参考文献

［１］　王海斌．抽油杆受力分析及优化管理 ［Ｊ］．江汉石油学院

学报，２００４，２６（４）：１６６ １６７．

［２］　ＡｓｓｉＦ，ＢｈｎｉＨ．Ｓｔｕｄｙｏｆｗｅａｒｃｏｒｒｏｓｉｏｎｓｙｎｅｒｇｙｗｉｔｈａ

ｎｅｗｍｉｃｒｏｅｌｅｃｔｒｏｃｈｅｍｉｃａｌｔｅｃｈｎｉｑｕｅ［Ｊ］．Ｗｅａｒ，１９９９，２３３

２３５（１）：５０５５１４．

［３］　ＨｏｎｇＭＨ，ＰｙｕｎＳＩ．Ｃｏｒｒｏｓｉｖｅｗｅａｒｂｅｈａｖｉｏｕｒｏｆ３０４ Ｌ

ｓｔａｉｎｌｅｓｓｓｔｅｅｌｉｎ１ＮＨ２ＳＯ４ｓｏｌｕｔｉｏｎｐａｒｔ１．ｅｆｆｅｃｔｏｆａｐ

ｐｌｉｅｄｐｏｔｅｎｔｉａｌ［Ｊ］．Ｗｅａｒ，１９９１，１４７（１）：５９ ６７．

［４］　ＺｈａｎｇＴＣ，ＪｉａｎｇＸＸ，ＬｉＳＺ．Ａｃｃｅｌｅｒａｔｉｏｎｏｆｃｏｒｒｏｓｉｖｅ

ｗｅａｒｏｆｄｕｐｌｅｘｓｔａｉｎｌｅｓｓｓｔｅｅｌｂｙｃｈｌｏｒｉｄｅｉｎ６９％ Ｈ３ＰＯ４

ｓｏｌｕｔｉｏｎ［Ｊ］．Ｗｅａｒ，１９９６，１９９（２）：２５３ ２５９．

［５］　ＡｋｏｎｋｏＳ，ＬｉＤＹ，Ｚｉｏｍｅｋ ＭｏｒｏｚＭ．Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｃａｔｈｏｄｉｃ

ｐｒｏｔｅｃｔｉｏｎｏｎｃｏｒｒｏｓｉｖｅｗｅａｒｏｆ３０４ｓｔａｉｎｌｅｓｓｓｔｅｅｌ［Ｊ］．Ｔｒｉ

ｂｏｌｏｇｙＬｅｔｔｅｒｓ，２００５，１８（３）：４０５ ４１０．

［６］　ＰａｍｆｉｌｏｖＥＡ，ＰｒｏｚｏｒｏｖＹＳ．Ｏｎｔｈｅｍｏｄｅｌｉｎｇｏｆｍｅｃｈａｎｏ

ｃｈｅｍｉｃａｌｗｅａｒ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＦｒｉｃｔｉｏｎａｎｄＷｅａｒ，２０１２，３３

（３）：２２４ ２３２．

［７］　ＪｉａｎｇＪ，ＳｔａｃｋＭＭ，ＮｅｖｉｌｌｅＡ．Ｍｏｄｅｌｌｉｎｇｔｈｅｔｒｉｂｏｃｏｒｒｏ

ｓｉｏｎｉｎｔｅｒａｃｔｉｏｎｉｎａｑｕｅｏｕｓｓｌｉｄｉｎｇｃｏｎｄｉｔｉｏｎｓ［Ｊ］．Ｔｒｉｂｏｌｏ

ｇｙＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ，２００２，３５（１０）：６６９ ６７９．

［８］　ＧｕｏＨＸ，ＬｕＢＴ，ＬｕｏＪＬ．Ｉｎｔｅｒａｃｔｉｏｎｏｆｍｅｃｈａｎｉｃａｌａｎｄ

ｅｌｅｃｔｒｏｃｈｅｍｉｃａｌｆａｃｔｏｒｓｉｎｅｒｏｓｉｏｎｃｏｒｒｏｓｉｏｎｏｆｃａｒｂｏｎｓｔｅｅｌ

［Ｊ］．ＥｌｅｃｔｒｏｃｈｉｍｉｃａＡｃｔａ，２００５，５１（２）：３１５ ３２３．

［９］　ＨｕａｎｇＹＬ，ＪｉａｎｇＸＸ，ＬｉＳＺ．Ｐｕｒｅｍｅｃｈａｎｉｃａｌｗｅａｒｌｏｓｓ

ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｉｎｃｏｒｒｏｓｉｖｅｗｅａｒ［Ｊ］．ＢｕｌｌｅｔｉｎｏｆＭａｔｅｒｉａｌｓ

Ｓｃｉｅｎｃｅ，２０００，２３（６）：５３９ ５４２．

［１０］　ＲｅｚａＢａｔｅｎｉＭ，ＳｚｐｕｎａｒＪＡ，ＷａｎｇＸ，ｅｔａｌ．Ｗｅａｒａｎｄ

ｃｏｒｒｏｓｉｏｎｗｅａｒｏｆｍｅｄｉｕｍｃａｒｂｏｎｓｔｅｅｌａｎｄ３０４ｓｔａｉｎｌｅｓｓ

ｓｔｅｅｌ［Ｊ］．Ｗｅａｒ，２００６，２６０（１／２）：１１６ １２２．

［１１］　ＭｉｓｃｈｌｅｒＳ，ＤｅｂａｕｄＳ，ＬａｎｄｏｌｔＤ．Ｔｈｅｒｏｌｅｏｆｐａｓｓｉｖｅｏｘ

ｉｄｅｆｉｌｍｓｏｎｔｈｅｄｅｇｒａｄａｔｉｏｎｏｆｓｔｅｅｌｉｎｔｒｉｂｏｃｏｒｒｏｓｉｏｎｓｙｓ

ｔｅｍｓ［Ｊ］．Ｗｅａｒ，１９９９，２２５ ２２９（２）：１０７８ ８７．

［１２］　ＹａｋｕｐｏｖＮ?，ＧｉｎｉｙａｔｕｌｌｉｎＲＲ，ＹａｋｕｐｏｖＳＮ．Ｔｈｅｉｎｆｌｕ

ｅｎｃｅｏｆｔｈｅｃｈａｒａｃｔｅｒｏｆｄｅｆｏｒｍａｔｉｏｎｏｆｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｅｌｅｍｅｎｔ

ｓｕｒｆａｃｅｓｏｎｔｈｅｃｏｒｒｏｓｉｖｅｗｅａｒ［Ｊ］．ＳｔｒｅｎｇｔｈｏｆＭａｔｅｒｉａｌｓ，

２０１２，４４（２）：１７０ １７６．

［１３］　王优强，宋开利，王民轩，等．有杆泵井管磨蚀机理及应

用研究 ［Ｊ］．石油矿场机械，２００４，３３（５）：１０ １３．

［１４］　ＣｒａｉｇＢ．Ｔｈｅｃｏｎｄｕｃｔｉｖｉｔｙｏｆｗａｔｅｒｉｎ ｏｉｌｓｏｌｕｔｉｏｎｓａｓａ

ｍｅａｎｓｔｏｅｓｔｉｍａｔｅｃｏｒｒｏｓｉｏｎｅｓｓ［Ｊ］．Ｃｏｒｒｒｏｓｉｏｎ，１９９８，５４

（８）：６５７ ６６２．

［１５］　ＨｅｕｅｒＪＫ，ＳｔｕｂｂｉｎｓＪＦ．Ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎａｌｙｓｉｓｏｆｃｏｕ

ｐｏｎｓｅｘｐｏｓｅｄｔｏｃａｒｂｏｎｄｉｏｘｉｄｅｃｏｒｒｏｓｉｏｎｉｎｍｕｌｔｉｐｈａｓｅｆｌｏｗ

［Ｊ］．Ｃｏｒｒｏｓｉｏｎ，１９９８，５４（７）：５６６ ５７５．

［１６］　ＤｕａｎＤＬ，ＨｕＺＹ，ＪｉａｎｇＳＬ，ｅｔａｌ．Ｃｏｒｒｏｓｉｖｅｗｅａｒｂｅ

ｈａｖｉｏｒｓｏｆｃａｒｂｏｎｓｔｅｅｌｓｉｎｏｉｌ ｗａｔｅｒｆｌｕｉｄ［Ｊ］．Ｔｒｉｂｏｌｏｇｙ

Ｔｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓ，２０１４，５７（２）：３１７ ３２３．

［１７］　王安鹏．水平管内油／水分散流反相研究 ［Ｄ］．青岛：中国

石油大学（华东），２０１１．

［１８］　ＬａｆｌｉｎＧＣ，ＯｇｌｅｓｂｙＫＤ．Ａｎｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｔｕｄｙｏｎｔｈｅ

ｅｆｆｅｃｔｏｆｆｌｏｗ ｒａｔｅ，ｗａｔｅｒｆｒａｃｔｉｏｎａｎｄｇａｓｌｉｑｕｉｄｒａｔｉｏｏｎ

ａｉｒｏｉｌｗａｔｅｒｆｌｏｗｉｎｈｏｒｉｚｏｎｔａｌｐｉｐｅｓ［Ｄ］．Ｔｕｌｓｕ：ＴｈｅＵ

ｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＴｕｌｓａ，１９７６．

［１９］　ＡｎｇｅｌｉＰ．ＨｅｗｉｔｔＧＦ．Ｐｒｅｓｓｕｒｅｇｒａｄｉｅｎｔｉｎｈｏｒｉｚｏｎｔａｌｌｉｑ

ｕｉｄｌｉｑｕｉｄｆｌｏｗｓ［Ｊ］．ＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌＪｏｕｒｎａｌｏｆＭｕｌｔｉｐｈａｓｅ

Ｆｌｏｗ，１９９８，２４（７）：１１８３ ２０３．

作者地址：辽宁省沈阳市沈河区文化路７２号 １１００１６

中国科学院金属研究所

Ｔｅｌ：（０２４）２３９７１７７５

Ｅｍａｉｌ：ｚｙｈｕ１０ｓ＠ｉｍｒ．ａｃ．ｃｎ

（责任编辑：黄艳斐）

８５




