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低压等离子喷涂纳米犢犛犣涂层的结构及力学性能

赵　岩，高　阳

（大连海事大学 运输装备与海洋工程学院，辽宁 大连１１６０２６）

摘　要：采用低压等离子喷涂技术制备具有新型结构的纳米ＹＳＺ涂层，研究电弧电流和粉末松装密度对涂层微观结构

以及力学性能的影响。结果表明，松装密度为０．９５ｇ／ｃｍ
３ 的粉末在喷涂过程中因电流升高而引起的晶粒生长的程度远

低于松装密度为１．４ｇ／ｃｍ
３ 的粉体。当电流超过３５０Ａ后，两种粉末所对应的涂层的 Ｗｅｉｂｕｌｌ模量分布均发生从二元

结构向单一值的转变，但转变后涂层的结构均呈现出有别于传统涂层结构的细等轴晶结构。硬度与弹性模量的分析结

果表明具有细等轴晶结构的涂层较在３５０Ａ电流下形成的二元结构纳米涂层具有更高的平均硬度与弹性模量。当采

用密度为１．４ｇ／ｃｍ
３ 的粉末时，所对应涂层的断裂韧性 Ｗｅｉｂｕｌｌ曲线随电流波动较大。
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０　引　言

　　传统等离子喷涂技术喷涂含有纳米结构团

聚粉末是制备纳米结构陶瓷涂层的常用方法［１］。

通过控制粉末颗粒表面的温度，使内部纳米结构

能够被保留，并被外部完全熔化的部分固定在涂

层中，进而得到兼具完全熔化区域结构与未熔化

纳米颗粒结构特征的二元结构（Ｂｉｍｏｄａｌｓｔｒｕｃ

ｔｕｒｅ）纳米涂层。当二元结构涂层中纳米结构的
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含量达到２４％～３５％时，涂层热导率较传统结构

的陶瓷涂层可降低约４１％
［２ ３］。关于纳米涂层微

观结构与性能之间关系的系统研究表明在涂层

结构中尽可能多的保留小于１００ｎｍ的纳米晶粒

是非常有必要的［４ ６］。尽管纳米结构的引入使涂

层具有了更优良的性能，但是热喷涂技术的固有

属性要求粉末需达到一定的熔化程度以保证涂

层具有足够的结合强度，这一方面限制了涂层中

纳米结构的含量，另一方面也增加了对纳米结构

进行控制的难度。

Ｒａｃｅｋ等人
［７］利用三阴极等离子反应器在低

压 （１３ｋＰａ）下制备出具有近乎全纳米颗粒结构

的涂层，且涂层呈现出从疏松颗粒结构到高度烧

结颗粒的不同形貌特征，涂层相应的力学性能也

呈现多元的分布模式［８］。将涂层中的纳米颗粒

与原始粉末中的纳米颗粒进行比较，可以看出纳

米结构的团聚体在等离子射流中剧烈的解体至

其纳米构成单元，以致在涂层中没有微米尺度的

扁平粒子出现。值得注意的是，大多数关于低压

喷涂烧结团聚粉体的结果都得到由连续粒子经

扁平化而成的层状结构涂层［９ １０］，因此，可以推断

熔滴尺度的显著降低是形成细等轴晶结构的因

素之一。然而粉体解体是发生在与射流作用过

程还是与基体的高速剧烈碰撞之时仍未可知。

在低压下克努森（Ｋｎｕｄｓｅｎ）效应是不可忽略的，

尤其对于存在微细颗粒的情况，等离子体与粉体

颗粒间的传热与传质已不再遵循连续传输机制

而是碰撞机制。疏松结构的团聚体颗粒解体后

形成的微细颗粒在低压等离子体射流中的行为

可能成为影响涂层微观结构的重要因素。

文中利用等离子喷涂技术在５ｋＰａ下对两种

松装密度的纳米结构团聚粉体分别进行喷涂，研

究电弧电流与粉体松装密度对涂层微观结构的

作用。最后利用压痕法研究了与涂层微观结构

相对应的力学性能。

１　试验方法

１．１　粉体及涂层制备

使用质量分数为７％～８％的氧化钇稳定氧化

锆（ＹＳＺ）纳米粉末（广州宏武纳米科技有限公司），

纯度≥９９％，平均粒度８０ｎｍ，粉末形貌如图１所

示。将粉体按３∶１与１１∶１的比例与分别聚乙烯

醇（１７８８ＰＶＡ，阿拉丁）水溶液进行混合制成浆

料，前者利用经６０００Ｙ喷雾造粒机进行造粒，后者

在１００℃空气中干燥后手工破碎、过筛。称量自由

落入定容容器内的粉体质量并计算得到造粒后粉

体松装密度分别为０．９５ｇ／ｃｍ
３（喷雾造粒，ＳＤ），与

１．４ｇ／ｃｍ
３（破碎造粒，ＢＣ）。

基体选用８ｍｍ×５０ｍｍ×１６０ｍｍ的碳钢

板，利用大连海事大学研制的大气等离子设备制

备ＮｉＣｒＡｌＹ粘结层。ＹＳＺ涂层的制备采用大连

海事大学热喷涂实验室研发的低压等离子喷涂

系统，喷涂工艺参数如表１所示。

图１　原始纳米粉体形貌

Ｆｉｇ．１　Ｍｏｒｐｈｏｌｏｇｙｏｆｔｈｅｏｒｉｇｉｎａｌｎａｎｏｐｏｗｄｅｒ

表１　犢犛犣涂层的制备工艺参数

Ｔａｂｌｅ１　ＰａｒａｍｅｔｅｒｓｏｆＹＳＺｃｏａｔｉｎｇｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎ

Ｐａｒａｍｅｔｅｒｓ Ｖａｌｕｅｓ

Ｃｕｒｒｅｎｔ／Ａ ３５０，５００，６５０

ＭａｉｎｇａｓＡｒ／（Ｌ·ｍｉｎ
－１） ２０

ＳｅｃｏｎｄｇａｓＨ２／（Ｌ·ｍｉｎ
－１） ５

ＳｅｃｏｎｄｇａｓＨｅ／（Ｌ·ｍｉｎ
－１） ３０

Ｓｐｒａｙｄｉｓｔａｎｃｅ／ｍｍ ３５０

Ｐｏｗｄｅｒｆｅｅｄｉｎｇｒａｔｅ／（ｇ·ｍｉｎ
－１） １０

Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔｐｒｅｓｓｕｒｅ／ｋＰａ ５

１．２　涂层微观结构表征

采用ＣａｒｌＺｅｉｓｓＳＵＰＲＡＴＭ５５场发射扫描电

镜与Ｏｌｙｍｐｕｓ ＧＸ５１光学显微镜对涂层及粉末

微观形貌进行分析与表征。涂层截面样品磨抛

后置于电阻炉内于１２００℃下热腐蚀５ｍｉｎ。利

用Ｘ 射线（Ｄ／ｍａｘＩＩＩＡ，日本理学）对粉末及涂

层的物相构成进行分析，使用ＣｕＫα射线（λ＝

１．５４０５６?），步长为０．０１，扫描一步用时３ｓ，扫

描角度范围分别为２６°～３２°和７１°～７６°。

１．３　涂层性能测试

采用ＨＸ １`０００显微硬度计在磨抛后的涂层截

２９
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面上进行压入维氏硬度测量，压头载荷为４．９Ｎ，加

载时间为１５ｓ，每个涂层样品取１５个数据点。更换

努氏压头后，使用１．９６Ｎ载荷在样品截面随机测量

２５个点的硬度值并进行Ｗｅｉｂｕｌｌ分析。

利用努氏压头根据努氏压痕的恢复测量涂

层弹性模量。压头的几何形状利用对角线比值

定义，即犪／犫＝７．１１，卸载时由于弹性恢复，压痕

短对角线长度（以及压痕深度）会变小而长对角

线基本保持不变。弹性恢复的程度取决于硬度

与弹性模量间的比值 犎／犈。根据弹性回复与压

痕尺寸的关系计算弹性模量［１１］：

犫
犪
－
犫′
犪′
＝α
犎
犈

（１）

犎 为显微硬度，犫′／犪′为弹性回复后对角线长

度比（其中犪′为压痕长对角线长度，ｍｍ；犫′为压

痕短对角线长度，ｍｍ），犫／犪的值为１／７．１１，常数

α取０．４５，试验载荷为２．９４Ｎ，加载时间１５ｓ。

同样利用努氏压痕法，采用９．８Ｎ载荷，根

据如下公式［１２］：

犓ＩＣ ＝０．０１６（
犈
犎
）２ 犘
犮３
／２

（２）

计算涂层的断裂韧性犓Ｉｃ，ＭＰａ·ｍ
１／２；其中

犈为弹性模量，ＧＰａ；犎 为涂层硬度，ＧＰａ；犮为裂

纹总长度，ｍｍ；犘为压头载荷，Ｎ。

２　结果与分析

图２为涂层热腐蚀前截面形貌。图示涂层

样品通过稀盐酸溶解基体后获得，并经过金相磨

抛处理。如图可知两种松装密度的未烧结造粒

粉在试验条件下可成功沉积形成涂层，厚度均达

到约２００μｍ左右。

图３为涂层截面经热腐蚀后的形貌，其中图

３（ａ）～（ｃ）为松装密度为０．９５ｇ／ｃｍ
３ 喷雾造粒粉

末在３５０、５００、６５０Ａ的电流下所得到的涂层的

形貌。当电流低于５００Ａ时，涂层呈现疏松纳米

颗粒区域与致密细等轴晶交替分布结构，其中致

密致密细等轴晶区域对应为完全熔化区，而疏松

纳米颗粒区域为为熔化区域，即涂层为有典型的

二元结构的纳米涂层，且在其相邻界面的不连续

处存在粗大晶粒。当电流达到６５０Ａ时，界面消

失，涂层转为由尺度均一的细等轴晶构成。而对

于松装密度为１．４ｇ／ｃｍ
３的造粒粉，在５００Ａ的

电弧电流下即形成了全部的细等轴晶，进一步增

加电流至６５０Ａ，涂层致密度增加且晶粒显著

长大。

　　图４（ａ）（ｂ）分别为ＳＤ与ＢＣ两种粉末及涂

层在２θ为２６°～３２°内的ＸＲＤ图谱。涂层含有四

方相氧化锆以及少量的立方相与单斜相氧化

锆。ＢＣ粉末所对应涂层在２θ为７１°～７６°的谱

图２　热腐蚀前的涂层截面组织

Ｆｉｇ．２　Ｃｒｏｓｓｓｅｃｔｉｏｎｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｆｔｈｅｃｏａｔｉｎｇｂｅｆｏｒｅｔｈｅｒｍａｌｅｔｃｈｉｎｇ
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图３　热腐蚀后涂层截面形貌

Ｆｉｇ．３　Ｃｒｏｓｓｓｅｃｔｉｏｎｍｏｒｐｈｏｌｏｇｉｅｓｏｆｔｈｅｃｏａｔｉｎｇｓａｆｔｅｒｔｈｅｒｍａｌｅｔｃｈｉｎｇ

图４　涂层在不同扫描角度的ＸＲＤ图谱

Ｆｉｇ．４　ＸＲＤｐａｔｔｅｒｎｓｏｆｔｈｅｃｏａｔｉｎｇｓｕｎｄｅｒｄｉｆｆｅｒｅｎｔｓｃａｎｎｉｎｇａｎｇｌｅ

线（图４（ｄ））（００４）晶面峰宽随电流增加而显著增

加且强度也有增加。根据德拜 谢乐（Ｄｅｂｙｅ

Ｓｃｈｅｒｒｅｒ）公式可知，电弧电流的增加引起了粉末

在喷涂过程中的晶粒生长。而ＳＤ粉末对应涂层

的谱线随着电弧电流的增加仅有些微峰强的变

化与偏移（图４（ｃ））。这种差异与图３中不同电

流下涂层形貌特征的变化相对应。由此可见，松

装密度为０．９５ｇ／ｃｍ
３ 的喷雾造粒粉末对保存原

始粉末中纳米结构方面更具优势，因此有利于达

到让涂层中尽可能多的含有尺度小于１００ｎｍ的

纳米结构的目的。

图５为低载荷（１．９６Ｎ）努氏硬度 Ｗｅｉｂｕｌｌ曲

线。利用涂层中纳米结构与完全熔化的扁平粒

子间力学行为的差异来分析涂层结构微观构成

是研究纳米结构陶瓷涂层的常用方法［１３］。已有

的研究表明，采用等离子喷涂纳米团聚颗粒所得

的涂层结构既含有完全熔化区域的结构特征又

含有未熔化的纳米区域特征，因而涂层的 Ｗｅｉｂｕｌ

曲线呈现二元分布，而传统涂层因粉体完全熔化

而只具有完全熔化区域特征，因而 Ｗｅｉｂｕｌｌ曲线

为单一斜率的直线［１４］。从图中可看出ＳＤ粉末

在３５０Ａ与５００Ａ电流下得到的涂层具有二元

Ｗｅｉｂｕｌｌ模量，当电流增至６５０Ａ 时转变为单一

值。而对ＢＣ粉末二元 Ｗｅｉｂｕｌｌ模量仅出现在

３５０Ａ的电流下。需要指出的是涂层虽具有单一

的 Ｗｅｉｂｕｌｌ模量，但却具有不同于传统片层状涂
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　第２期 赵岩，等：低压等离子喷涂纳米ＹＳＺ涂层的结构及力学性能

层结构的全等轴晶结构。

图６为涂层平均硬度（载荷４．９Ｎ）。ＳＤ粉

末对应涂层随电弧电流的增加硬度分别为

（３０５±４１）、（５１３±１０７）、（６４９±１３０）ＨＶ０．５。喷

涂ＢＣ粉末在３５０Ａ时所得涂层硬度为（２３６±

３０）ＨＶ０．５，增加电流至５００Ａ，涂层硬度增至

（５４４±６３）ＨＶ０．５，在６５０Ａ 时硬度达到（６０９±

７１）ＨＶ０．５。显微硬度通常被认为是评价涂层抵

抗变形能力以及扁平粒子间结合强度的指标。

在较低电流下（３５０Ａ）所得到的具有二元结构的

纳米涂层显示出了较低的硬度，继续增加电流，

涂层硬度显著提高。

图５　涂层努氏硬度 Ｗｅｉｂｕｌｌ曲线（１．９６Ｎ，１５ｓ）

Ｆｉｇ．５　ＷｅｉｂｕｌｌｐｌｏｔｓｏｆＫｏｏｐｍｉｃｒｏｈａｒｄｎｅｓｓｏｆｔｈｅａｓ

ｓｐｒａｙｅｄｃｏａｔｉｎｇｓ（１．９６Ｎ，１５ｓ）

图６　涂层的平均硬度

Ｆｉｇ．６　Ａｖｅａｒｇｅｍｉｃｒｏｈａｒｄｎｅｓｓｏｆｔｈｅａｓｓｐｒａｙｅｄｃｏａｔｉｎｇｓ

　　图７为涂层努氏压痕法在９．８Ｎ载荷下测

得的涂层弹性模量。在３５０Ａ电流下，ＢＣ粉体

对应涂层的弹性模量为（６±０．８）ＧＰａ，接近ＳＤ

涂层的一半。随着电流增加涂层转为等轴晶后

涂层弹性模量显著提高分别为（２５±６）ＧＰａ（ＳＤ

粉，６５０Ａ），（２１±５）ＧＰａ与（２２±３）ＧＰａ（ＢＣ

粉，５００Ａ，６５０Ａ），但仍略低于大气等离子喷涂

制备 的 纳 米 结 构 涂 层 的 弹 性 模 量 （３０～

１００ＧＰａ
［３，８，１５ １８］）。这一方面由低压等离子喷涂

工艺特征所决定，另一方面试验所使用的造粒粉

体松装密度远低于常规等离子喷涂使用的团聚

粉体松装密度，粉体属性对涂层结构与性能的影

响不可忽略，此外试验条件下所形成不同于传统

涂层的结构也将对涂层的弹性模量水平产生

影响。

图７　涂层的弹性模量

Ｆｉｇ．７　Ｅｌａｓｔｉｃｍｏｄｕｌｕｓｏｆｔｈｅａｓｓｐｒａｙｅｄｃｏａｔｉｎｇ

　　图８为涂层断裂韧性 Ｗｅｉｂｕｌｌ分析曲线。等

离子喷涂氧化锆陶瓷涂层较高的热力学稳定性

在很大程度上取决于其较低的宏观刚度，具有较

高的应变容限［１９］。考虑到残余应力及其他因素

的影响，将涂层断裂韧性数据进行 Ｗｅｉｂｕｌｌ分析，

图８　涂层断裂韧性 Ｗｅｉｂｕｌｌ曲线

Ｆｉｇ．８　Ｗｅｉｂｕｌｌｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｏｆｔｈｅｆｒａｃｔｕｒｅｔｏｕｇｈｎｅｓｓ
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并对数据分布特征进行观察，从图中可见对于

ＳＤ粉末所得涂层除具有与之前显微硬度的

Ｗｅｉｂｕｌｌ曲线相似变化趋势外，随电流的增加涂

层的断裂韧性保持在０．６～４．５ＭＰａ·ｍ
１／２范围

之内，Ｗｅｉｂｕｌｌ曲线分布集中。这与早期 Ｔａｙｌｏｒ

等人［２０］提出的当涂层弹性模量为２５．７ＧＰａ时，

ＺｒＯ２ Ｙ２Ｏ３ 涂层的断裂韧性平均值基本稳定在

１．９～１．９７ＭＰａ·ｍ
１／２的结论以及李美等人［２１］

在相同载荷下的对类柱状晶结构的 ＹＳＺ涂层

０．７８～３．５５ＭＰａ·ｍ
１／２测试结果非常接近。ＢＣ

粉末所得涂层的断裂韧性随电流变化波动较大，

在电流５００Ａ 时涂层断裂韧性分布为１．６～

７ＭＰａ·ｍ１
／２，而当电流达到６５０Ａ时涂层断裂

韧性降低至０．３～１．７ＭＰａ·ｍ
１／２，Ｗｅｉｂｕｌｌ曲线

显著的左移，从而反映出粉体的松装密度引起粉

体在射流中受热过程的差异进而影响涂层的性

能。而断裂韧性在较宽范围内分布与热障涂层

不均匀的结构密切相关。

３　结　论

（１）在低压下利用等离子喷涂低松装密度的

团聚粉末可得到不同于传统大气等离子喷涂涂

层结构的的新型涂层结构。

（２）两种粉末所形成的涂层含有四方相氧化

锆以及少量的立方相与单斜相氧化锆。当造粒

后粉体松装密度为０．９５ｇ／ｃｍ
３ 时，电流增加并未

引起ＸＲＤ谱线峰宽与峰强的明显变化，可见其

更有有利于涂层中原始纳米特征的保留。

（３）松装密度为０．９５ｇ／ｃｍ
３ 所得涂层当电

弧电流达到６５０Ａ时涂层结构发生由疏松与致

密细等轴晶交替排列的二元结构向全部等轴晶

结构转变，而对于松装密度为１．４ｇ／ｃｍ
３ 粉末，电

流达到５００Ａ即发生结构转变。

（４）随着电流的增加，两种粉末所制备的涂

层的 Ｗｅｉｂｕｌｌ模量均发生从二元分布向单一值的

转变，与所观察到的结构转变相对应。但对于试

验中具有单一 Ｗｅｉｂｕｌｌ模量的涂层，其结构与传

统片层结构涂层完全不同。

（５）对于两种粉末所形成的涂层，在电流增

加涂层形成全等轴晶结构后，其平均硬度与弹性

模量明显高于在３５０Ａ 电流下形成的二元结构

纳米涂层。

（６）采用密度为１．４ｇ／ｃｍ
３ 的粉末时，所对应

涂层的断裂韧性 Ｗｅｉｂｕｌｌ曲线随电流波动较大，

可见粉体松装密度对涂层性能有明显的影响。

参考文献

［１］　丁传贤，刘宣勇，王国成．等离子喷涂纳米氧化锆涂层研

究进展［Ｊ］．中国表面工程，２００９，２２（５）：１ ７．

　ＤＩＮＧＣＸ，ＬＩＵＸＹ，ＷＡＮＧＧＣ．Ｒｅｓｅａｒｃｈｐｒｏｇｒｅｓｓｉｎ

ｐｌａｓｍａｓｐｒａｙｅｄｎａｎｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｚｉｒｃｏｎｉａｃｏａｔｉｎｇｓ［Ｊ］．Ｃｈｉｎａ

ＳｕｒｆａｃｅＥｎｉｇｎｅｅｒｉｎｇ，２００９，２２（５）：１ ７（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）．

［２］　ＪＡＭＡＬＩＮ Ｈ，ＭＯＺＡＦＡＲＩＮＩＡＲ，ＲＡＺＡＶＩＲＳ，ｅｔａｌ．

Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｔｈｅｒｍａｌｓｈｏｃｋｒｅｓｉｓｔａｎｃｅｓｏｆｐｌａｓｍａ ｀

ｓｐｒａｙｅｄｎａｎｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄａｎｄｃｏｎｖｅｎｔｉｏｎａｌｙｔｔｒｉａｓｔａｂｉｌｉｚｅｄ

ｚｉｒｃｏｎｉａｔｈｅｒｍａｌｂａｒｒｉｅｒｃｏａｔｉｎｇｓ［Ｊ］．ＣｅｒａｍｉｃＩｎｔｅｒｎａｔｉｏｎ

ａｌ，２０１２，３８（８）：６７０５ ６７１２．

［３］　ＬＩＭＡＲＳ，ＭＡＲＰＬＥＢＲ．ＮａｎｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄＹＳＺｔｈｅｒｍａｌ

ｂａｒｒｉｅｒｃｏａｔｉｎｇｓｅｎｇｉｎｅｅｒｅｄｔｏｃｏｕｎｔｅｒａｃｔｓｉｎｔｅｒｉｎｇｅｆｆｅｃｔｓ

［Ｊ］．ＭａｔｅｒｉａｌＳｃｉｅｎｃｅＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＡ，２００８，４８５（１）：１８２

１９３．

［４］　郝云飞，汤伟杰，王红英，等．纳米氧化锆热障涂层组织

结构和抗热冲击性能分析［Ｊ］．焊接学报，２０１０，３１（３）：

１０９ １１２．

　ＨＡＯＹＦ，ＴＡＮＧ ＷＪ，ＷＡＮＧＨＹ，ｅｔａｌ．Ａｎａｌｙｓｉｓｏｆ

ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎｄｔｈｅｒｍａｌｓｈｏｃｋｒｅｓｉｓｔａｎｃｅｏｆｎａｎｏｓｔｒｕｃ

ｔｕｒｅｄｚｉｒｃｏｎｉａｔｈｅｒｍａｌｂａｒｒｉｅｒｃｏａｔｉｎｇｓ［Ｊ］．Ｔｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆ

ｔｈｅＷｅｌｄｉｎｇＩｎｓｔｉｔｕｔｅ，２０１０，３１（３）：１０９ １１２ （ｉｎＣｈｉ

ｎｅｓｅ）．

［５］　ＡＬＩＯＦＫＨＡＺＲＡＥＩＭ．Ｎａｎｏｃｏａｔｉｎｇｓ ｓｉｚｅｅｆｆｅｃｔｉｎｎａｎｏ

ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｆｉｌｍｓ［Ｍ］．Ｓｐｒｉｎｇｅｒ，Ｎｅｗ Ｙｏｒｋ，２０１１：１３２

１３３．

［６］　ＫＥＹＶＡＮＩＡ，ＳＡＲＥＭＩＭ，ＳＯＨＩＭＨ，ｅｔａｌ．Ａｃｏｍｐａｒｉ

ｓｏｎｏｎｔｈｅｒｍｏｍｅｃｈａｎｉｃａｌｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆｐｌａｓｍａ ｓｐｒａｙｅｄ

ｃｏｎｖｅｎｔｉｏｎａｌａｎｄｎａｎｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄＹＳＺＴＢＣｃｏａｔｉｎｇｓｉｎｔｈｅｒ

ｍａｌｃｙｃｌｉｎｇ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｌｌｏｙｓａｎｄＣｏｍｐｏｕｎｄｓ，２０１２，

５４１（２２）：４８８ ４９４．

［７］　ＲＡＣＥＫＯ，ＢＥＲＮＤＴＣＣ，ＧＵＲＵＤＮ，ｅｔａｌ．Ｎａｎｏｓｔｒｕｃ

ｔｕｒｅｄａｎｄｃｏｎｖｅｎｔｉｏｎａｌＹＳＺｃｏａｔｉｎｇｓｄｅｐｏｓｉｔｅｄｕｓｉｎｇＡＰＳ

ａｎｄＴＴＰＲｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓ［Ｊ］．Ｓｕｒｆａｃｅ＆ ＣｏａｔｉｎｇｓＴｅｃｈｎｏｌｏ

ｇｙ，２００６，２０１（１）：３３８ ３４６．

［８］　ＲＡＣＥＫＯ，ＢＥＲＮＤＴＣＣ．Ｍｅｃｈａｎｉｃａｌｐｒｏｐｅｒｔｙｖａｒｉａｔｉｏｎｓ

ｗｉｔｈｉｎｔｈｅｒｍａｌｂａｒｒｉｅｒｃｏａｔｉｎｇｓ［Ｊ］．Ｓｕｒｆａｃｅ ＆ Ｃｏａｔｉｎｇｓ

Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００７，２０２（２）：３６２ ３６９．

［９］　ＳＭＩＴＨＭＦ，ＨＡＬＬＡＣ，ＦＬＥＥＴＷＯＯＤＪＤ，ｅｔａｌ．Ｖｅｒｙ

ｌｏｗｐｒｅｓｓｕｒｅｐｌａｓｍａｓｐｒａｙ Ａｒｅｖｉｅｗｏｆａｎｅｍｅｒｇｉｎｇｔｅｃｈ

ｎｏｌｏｇｙｉｎｔｈｅｔｈｅｒｍａｌｓｐｒａｙｃｏｍｍｕｎｉｔｙ［Ｊ］．Ｃｏａｔｉｎｇ，２０１１，

１（２）：１１７ １３２．

［１０］　ＺＡＤＶＹＤＡＳＭ，ＴＡＭＵＬＥＶＩＣＵＳＳ，ＧＲＩＮＹＳＴ．Ｒｅｌａ

ｔｉｏｎｂｅｔｗｅｅｎｔｈｅＹＳＺｐｏｗｄｅｒｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓａｎｄｖａｃｕｕｍｐｌａｓ

ｍａｓｐｒａｙｄｅｐｏｓｉｔｅｄｌａｙｅｒｓ［Ｊ］．ＭａｔｅｒｉａｌｓＳｃｉｅｎｃｅ，２００４，

１０（４）：３４９ ３５２．

［１１］　ＭＡＲＳＨＡＬＬＤＢ，ＮＯＭＡＴ，ＥＶＡＮＳＧＡ．Ａｉｓｍｐｌｅ

ｍｅｔｈｏｄｆｏｒｄｅｔｅｒｍｉｎｉｎｇｅｌａｓｔｉｃ ｍｏｄｕｌｕｓｔｏ ｈａｒｄｎｅｓｓｒａ

６９



　第２期 赵岩，等：低压等离子喷涂纳米ＹＳＺ涂层的结构及力学性能

ｔｉｏｓｕｓｉｎｇＫｎｏｏｐｉｎｄｅｎｔａｔｉｏｎｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｓ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ

ｔｈｅＡｍｅｒｉｃａｎＣｅｒａｍｉｃＳｏｃｉｅｔｙ，１９８２，６５（１０）：１７５ １７６．

［１２］　ＡＮＳＴＩＳＧＲ，ＣＨＡＮＴＩＫＵＬＰ，ＬＡＷＮＢＲ，ｅｔａｌ．ａ

ｃｒｉｔｉｃａｌｅｖａｌｕａｔｉｏｎｏｆｉｎｄｅｎｔａｔｉｏｎｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓｆｏｒｍｅａｓｕｒｉｎｇ

ｆｒａｃｔｕｒｅｔｏｕｇｈｎｅｓｓＩ：ｄｉｒｅｃｔｃｒａｃｋ ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｓ［Ｊ］．

ＪｏｕｒｎａｌｏｆｔｈｅＡｍｅｒｉｃａｎＣｅｒａｍｉｃＳｏｃｉｅｔｙ，１９８１，６４（９）：

５３３ ５３８．

［１３］　毕恩兵，孙宏飞，王灿明，等．纳米陶瓷等离子喷涂层硬

度的 Ｗｅｉｂｕｌｌ分布及与涂层组构的对应特性［Ｊ］．材料保

护，２０１２，４５（５）：２４ ２７．

　ＢＩＥＢ，ＳＵＮＨＦ，ＷＡＮＧＣＭ，ｅｔａｌ．Ｗｅｉｂｕｌｌｄｉｓｔｒｉｂｕ

ｔｉｏｎｏｆｍｉｃｒｏｈａｒｄｎｅｓｓｏｆｐｌａｓｍａｓｐｒａｙｅｄｎａｎｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄ

ｃｅｒａｍｉｃｃｏａｔｉｎｇａｎｄｒｅｌａｔｉｏｎｂｅｔｗｅｅｎｐｈａｓｅｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎ

ａｎｄｍｉｃｒｏｈａｒｄｎｅｓｓ［Ｊ］．ＭａｔｅｒｉａｌｓＰｒｏｔｅｃｔｉｏｎ，２０１２，４５

（５）：２４ ２７（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）．

［１４］　ＬＩＭＡＲＳ，ＫＵＣＵＫＡ，ＢＥＲＮＤＴＣＣ．Ｂｉｍｏｄａｌｄｉｓｔｒｉｂｕ

ｔｉｏｎｏｆｍｅｃｈａｎｉｃａｌｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｎｐｌａｓｍａｓｐｒａｙｅｄｎａｎｏ

ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｐａｒｔｉａｌｌｙｓｔａｂｉｌｉｚｅｄｚｉｒｃｏｎｉａ［Ｊ］．ＭａｔｅｒｉａｌｓＳｃｉ

ｅｎｃｅａｎｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＡ，２００２，３２７：２２４ ２３２．

［１５］　毛卫国，陈强，张斌，等．等离子喷涂热障涂层材料弹性

模量与硬度的压痕测试分析［Ｊ］．材料科学与工程，２０１１

（１０）：６６ ７１．

　ＭＡＯＷＧ，ＣＨＥＮＱ，ＺＨＡＮＧＢ，ｅｔａｌ．Ｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎｓ

ｏｆｅｌａｓｔｉｃｍｏｄｕｌｕｓａｎｄｈａｒｄｎｅｓｓｏｆａｉｒｐｌａｓｍａｓｐｒａｙｅｄ

ｔｈｅｒｍａｌｂａｒｒｉｅｒｃｏａｔｉｇｎｓｂｙｎａｎｏｉｎｄｅｎｔａｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄ［Ｊ］．

ＪｏｕｒｎａｌｏｆＭａｔｅｒｉａｌｓＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１１（１０）：

６６ ７１（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）．

［１６］　ＬＩＭＡＲＳ，ＫＵＣＵＫＡ，ＢＥＲＮＤＴＣＣ．Ｅｖａｌｕａｔｉｏｎｏｆｍｉ

ｃｒｏｈａｒｄｎｅｓｓａｎｄｅｌａｓｔｉｃ ｍｏｄｕｌｕｓｏｆｔｈｅｒｍａｌｌｙｓｐｒａｙｅｄ

ｎａｎｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｚｉｒｃｏｎｉａｃｏａｔｉｎｇｓ［Ｊ］．Ｓｕｒｆａｃｅ＆ Ｃｏａｔｉｎｇｓ

Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００１，１３５：１６６ １７２．

［１７］　ＪＡＭＡＬＩＨ ，ＭＯＺＡＦＡＲＩＮＩＡＲ，ＲＡＺＡＶＩＲＳ，ｅｔａｌ．

Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｔｈｅｒｍａｌｓｈｏｃｋｒｅｓｉｓｔａｎｃｅｓｏｆｐｌａｓｍａ

ｓｐｒａｙｅｄｎａｎｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄａｎｄｃｏｎｖｅｎｔｉｏｎａｌｙｔｔｒｉａｓｔａｂｉｌｉｚｅｄ

ｚｉｒｃｏｎｉａｔｈｅｒｍａｌｂａｒｒｉｅｒｃｏａｔｉｎｇｓ［Ｊ］．ＣｅｒａｍｉｃｓＩｎｔｅｒｎａ

ｔｉｏｎａｌ，２０１２，３８（８）：６７０５ ６７１２．

［１８］　ＸＩＥＬＤ，ＭＡＸＱ，ＪＯＲＤＡＮＥＨ．Ｉｄｅｎｔｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆｃｏａｔ

ｉｎｇｄｅｐｏｓｉｔｉｏｎｍｅｃｈａｎｉｓｍｓｉｎｔｈｅｓｏｌｕｔｉｏｎ ｐｒｅｃｕｒｓｏｒｐｌａｓ

ｍａｓｐｒａｙｐｒｏｃｅｓｓｕｓｉｎｇｍｏｄｅｌｓｐｒａｙｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｓ［Ｊ］．Ｍａ

ｔｅｒｉａｌｓＳｃｉｅｎｃｅ＆ ＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＡ，２００３，３６２（１／２）：２０４

２１２．

［１９］　王红英，郝云飞，陈辉，等．纳米氧化锆热障涂层组织结

构和高温稳定性能分析［Ｊ］．焊接学报，２００８，２９（１１）：３７

４０．

　ＷＡＮＧＨＹ，ＨＡＯＹＦ，ＣＨＥＮ Ｈ，ｅｔａｌ．Ａｎａｌｙｓｉｓｏｎ

ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎｄｈｉｇｈｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓｔａｂｉｌｉｔｙｏｆｎａｎｏ

ｓｔｒｕｃｔｕｒｅｄｔｈｅｒｍａｌｂａｒｒｉｅｒｃｏａｔｉｎｇｓ［Ｊ］．Ｔｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆ

ｔｈｅＷｅｌｄｉｎｇＩｎｓｔｉｔｕｔｅ，２００８，２９（１１）：３７ ４０ （ｉｎＣｈｉ

ｎｅｓｅ）．

［２０］　ＴＡＹＬＯＲＲ，ＢＲＡＮＤＯＮＪＲ，ＭＯＲＲＥＬＰ．Ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃ

ｔｕｒｅ，ｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎａｎｄｐｒｏｐｅｒｔｙｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐｓｏｆｐｌａｓｍａｓ

ｐｒａｙｅｄｔｈｅｒｍａｌｂａｒｒｉｅｒｃｏａｔｉｎｇｓ［Ｊ］．Ｓｕｒｆａｃｅ＆ Ｃｏａｔｉｎｇｓ

Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，１９９２，５０（２）：１４１ １４９．

［２１］　李美，胡望宇，孙晓峰，等．ＥＢ ＰＶＤ热障涂层的弹性

模量和断裂韧性研究［Ｊ］．稀有金属材料与工程，２００６，

３５（４）：５７７ ５８０．

　ＬＩＭ Ｈ，ＨＵＷＹ，ＳｕｎＸＦ，ｅｔａｌ．Ｓｔｕｄｙｏｎｅｌａｓｔｉｃｍｏｄ

ｕｌｕｓａｎｄｆｒａｃｔｕｒｅｔｏｕｇｈｎｅｓｓｏｆａｎＥＢ ＰＶＤｔｈｅｒｍａｌｂａｒｒｉ

ｅｒｃｏａｔｉｎｇｓ［Ｊ］．ＲａｒｅＭｅｔａｌＭａｔｅｒｉａｌｓａｎｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，

２００６，３５（４）：５７７ ５８０（ｉｎＣｈｉｎｅｓｅ）．

（责任编辑：王文宇）

７９




